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EG-Bauartgenehmigung nach Verordnung (EU) 2015/208, Genehmigungszeichen: el
EC-type approval according to regulation (EU) 2015/208, approval mark

Genehmigungsnummer:
approval number

1. Verwendungsbereich und Kennwerte

Die automatische Bolzenkupplung mit balligen
(@ 38 mm) oder zylindrischen (@ 30,2 mm) Bolzen
vom Typ 390329 darf an land- oder forst-
wirtschaftlichen Zugmaschinen verwendet werden.

Die automatische Bolzenkupplung ist mit den zum
Genehmigungsumfang gehdrenden Aufnahmelager
(Befestigungselement, Anhangebock mit
Rastschiene) oder anderen” zum Anbau
geeigneten und entsprechend den Kennwerten
festigkeitsmalig ausgelegten Aufnahmelager zu
verwenden.

1 Andere Aufnahmelager miissen zum

Anbau geeignet und mit den zulassigen

Kennwerten gekennzeichnet sein. Dabei

sind die Hinweise des Herstellers zu
beachten.

Die automatische Bolzenkupplung darf nur in
Verbindung mit bauart-genehmigten und zum
Kuppeln geeigneten Verbindungseinrichtungen
(Zugbsen) unter Einhaltung der nachstehenden
Kennwertkombinationen verwendet werden:
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1. Field of application and characteristic values
The automatic trailer coupling with cambered
(@ 38 mm) or cylindrical (& 30,2 mm) locking pin of
type 390329 is designed for the use on agricultural
and forestry.

The automatic trailer coupling must use with the
frames (installation component, mounting frame
with ladder rails), belonging to the amount of the
approval, or with other" for mounting suitable and
according to the characteristic values strength
designed bearing devices.

1) Other installation bearings must be suitable for
mounting and marked with the permitted
characteristic values. The instructions of the
manufacture must be observed.

The automatic trailer coupling may only be used in
conjunction with the type approved and for coupling
suitable coupling devices (drawbar eyes) in
compliance with the following combinations of
characteristic values:

Kennwerte / characteristic values | Il

zulassige Geschwindigkeit/ [km/h] > 40 <40

permitted speed -

zuléssiger D-Wert

permitted D-value [kN] 120 102,4

zulassige Stitzlast S

permitted vertical load S [kg] 2.000 2.500
l3ssiae ZUgs ISO 5692-2 / DIN 11026

erattad drawber oye @ ISO 8755 / DIN 74054-1/-2

DIN 11043

2. Montage

Die automatische Bolzenkupplung Typ 390329 darf
ausschlieBlich  in  Verbindung mit bauart-
genehmigten und zum Anbau geeigneten weiteren
Anhangebdcken (Funktionsmalte siehe Tabelle
unten) montiert werden, wobei darauf zu achten ist,
dass diese sich innerhalb des Anhangebockes
befindet und sicher verriegelt.

2. Installation

The automatic trailer coupling type 390329 may only
be mounted on type approved and for mounting to
other approved frames (functional dimensions see
table below), at which point it must be ensured that
those is within the mounting frame and secure
locked.

Funktionsmalf} Bezeichnung Nennmal}
functional dimension description nominal dimension [mm]
Rastschiene Rastschienenabstand W 390
ladder-rail distance between the ladder rail W
I:’ seitliches Spiel zwischen den Rastschienen S W+15
. lateral play between the ladder-rails S ’
Nutbreite N
é —| & N' slot width N 32 (+0,7)
Nuttiefe T
+
T slot depth T 15 (+0,7)
@ Verriegelungsbohrung
+
— locking hole diameter 26 (+0.2)
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Bei Einbau und Betrieb sind die allgemein

giltigen  Bestimmungen zur Unfall-

verhltung zu beachten (z.B. BGV D29).
Zur Montage und Hohenverstellung der
Bolzenkupplung ist der Betatigungshebel an der
Adapterplatte nach oben zu ziehen und nach rechts
zu drehen (Ansicht von vorne).

Bei der Ausfihrung B ist zur Montage und
Hohenverstellung die Klinke am Betatigungshebel
nach innen zu dricken.

Beim Verstellen der Bolzenkupplung ist im Hinblick
auf die Unfallverhitung darauf zu achten, dass die
Durchfallsicherung am Anhangebock vorhanden
und wirksam ist.

Nach der Montage bzw. Hohenverstellung der
Bolzenkupplung muss sich die Adapterplatte der
Bolzenkupplung innerhalb der Rastschienen des
Anhangebockes befinden und sicher verriegelt
werden. Dabei muss in geschlossener und
verriegelter Stellung der Betatigungshebel nach
unten geneigt sein, wie in der nachfolgenden
Abbildung dargestellt.

Betatigungshebel

actuating lever

Verriegelungsbolzen
locking pin

@ 25 mm

Ausfuhrung A

version

3. Betrieb

Beim Betrieb der Bolzenkupplung dirfen die oben
genannten Kennwerte nicht Gberschritten werden.
Diese kénnen mit den nachstehenden Formeln
Uberprift werden.

With the installation and operation, the generally
applicable regulations for accident prevention must
be observed (e.g. BGV D29).

For mounting and height adjustment on the adapter
plate of the trailer coupling, the actuating lever must
be pulled up and turned to the right (front view).

On version B is for mounting and height adjustment
on the adapter plate of the trailer coupling, the latch
on the actuating lever must be pushed inside.

When adjusting the bolt coupling, make sure that
the drop protection on the frame exists and is
properly working, according to accident prevention.

After mounting or height adjustment of the coupling,
the adapter plate of the bolt coupling must be within
the locking rails of the frame and must be securely
locked. It has to be ensured that the actuating lever
is down in the closed and locked position. Please,
see the figure below.

Darstellung in verriegelter Stellung
schema in locked position
+{Ansicht von vorne, in Fahrtrichtung)
(view from front, driving direction)

Betatigungshebel mit Klinke

actuating lever with latch

Ausfuhrung B

version

3. Operation

When wusing the trailer coupling, the above
mentioned characteristic values may not exceed
and can be checked with the following formula:

D=gx(TxR)/(T+R) [kN]

T = technisch zulassige Gesamtmasse des Zugfahrzeuges in t
R = zulassige Anhangelast in t

D = zulassiger D-Wert in kN

g = Erdbeschleunigung, angenommen werden 9,81 m/s?

R=DxT/(gxT-D) [t]

T = technically permissible total mass of the tractor [t]
R = trailer load with the permissible mass [t]

D = permitted D-value [kN]

g = acceleration of gravity 9,81 m/s?

Der angegebene D-Wert von 120 kN erlaubt, z.B. im
Falle der Inanspruchnahme einer Anhangelast von
38 t des Anhangers, einer Inanspruchnahme der
Zugmaschine mit einer zulassigen Gesamt-masse
von 18 t.

D-Werte und Anhangelasten kénnen auch mit dem
Rechenprogrammen unter www.scharmueller.at
Uberprift werden.

Die Bolzenkupplung darf nur mit bauart-
genehmigten  Zugdésen nach I1SO 5692-2,
DIN 11026, ISO 8755, DIN 74054-1 /-2 und
DIN 11043 gekuppelt werden.

The indicated D-value of 120 kN allows, e.g. a trailer
usage of a permitted trailer load of 38 tonnes and
linked by truck with a total mass not exceeding 18
tonnes.

D-values and towable mass can also be checked
with the online program on www.scharmueller.at.

The trailer coupling may be used with drawbar eye
according to 1ISO 5692-2, DIN 11026, 1SO 8755,
DIN 74054-1 /-2 and DIN 11043.
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ACHTUNG: Die in Kombination mit der ATTENTION: Mechanical coupling devices that can
Bolzenkupplung verwendbaren  mechanischen be used in combination with the trailer coupling have
Verbindungseinrichtungen haben  gesonderte separate approvals and markings (type plates),
Genehmigungen und Kennzeichnungen which define their characteristic values. If these
(Fabrikschilder),  welche deren zulassigen markings offer different characteristic values in
Kennwerte vorschreiben. Sofern durch diese comparison to the mounting frame, the lower
Kennzeichnungen von dem  Anhangebock values are decisive for the combination of these

abweichende Kennwerte ausgewiesen werden, sind
fir den Betrieb einer Kombination jeweils die
kleineren Werte maf3gebend.

Bei horizontaler Stellung von Zugfahrzeug und
Anhanger mussen sich die gekuppelte
mechanischen  Verbindungseinrichtungen (z.B.

Zughaken / Zugbse) etwa in waagerechter Lage zur
Fahrbahn befinden (Winkelabweichung gegeniber
der Horizontalen nach oben und unten maximal 3°),
um die betriebsublichen Schwenk-winkel zwischen
den mechanischen Verbindungs-einrichtungen nicht
zu behindern.

Der Betrieb der Bolzenkupplung ohne
VerschleiRplatten ist nicht zulassig.
(siehe Montageskizze)

Bedienung
Zum Kuppeln eines lof-Anhangers ist die
Bolzenkupplung zu o&ffnen. Dazu muss der

Betatigungsgriff nach vorne (in Fahrtrichtung)
gedruckt werden. In gedffneter Stellung bleibt der
Betatigungsgriff in dieser Raststellung.

Nach erfolgten Kuppelvorgang (Zugbse bis
Anschlag ins Maul der Kupplung eingefahren)
schlie®t und verriegelt der Kuppelbolzen
automatisch.

Die geschlossene und verriegelte Stellung wird mit
der seitlichen Anzeige (siehe Abbildung unten)
angezeigt. Der Anzeigestift (grin / rot) ist in der
verriegelten Stellung von auf3en sicht- und ertastbar.

offene Position / open position

Auslosehebel
release lever

Zum Schlief’en der Kupplung ohne Kuppelvorgang
ist der Auslésehebel zu betatigen. Achtung,
Sicherheitsabstand wahrend der Betatigung des
Ausldsehebels gewahren.

devices.

In horizontal position of tractor and trailer, the
procured connecting system (e.g. towing hook /
drawbar eye) must be level to the roadway (angle
deviation compared to the horizontal towards the
top and below may not exceed 3 degrees) to ensure
that the customary swinging draw bar angle
between the procured connecting system is not
impeded.

The operation of the bolt coupling without wearing
jaws is not permitted.
(see mounting drawing)

operation

If coupling with a trailer, the coupling must first be
open. For this purpose, the actuating handle must
be pushed to the front (in the direction of travel). In
the open position the actuating handle will remain in
this locked position.

After the coupling process has been completed
(drawbar eye retracted in the clevis of the coupling)
the coupling pin closes and secures automatically.

The closed position is indicated laterally (see picture
below) by a control pin. The control pin (green / red)
is visible and can be identified by touch in the locked
position from the outside.

geschlossene Position / closed position

Betatigungsgriff
actuating handle

To close the coupling without a coupling precess,
the release lever must be pressed. Attention, keep
a safe distance during the operation.

Ausgabe / version: 01
Datum / date: 10.04.2019
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4. Wartung und Verschleif

Im Rahmen der Fahrzeugwartungen sind die
Kontaktflachen im  Kuppelpunkt und der
Verriegelungsbolzen zu schmieren.

Es ist zu Uberprifen, dass in der verriegelten
Stellung die Verriegelungsbolzen nur ca. 3 mm bis
5 mm nach innen gedrickt werden kdnnen.

Beim Uberschreiten der VerschleiBgrenzen (siehe
Anlage 1) und/oder Beschadigungen ist der
Anhangebock auszutauschen. Der Austausch ist,
soweit der Fahrzeughalter nicht selbst Uber
entsprechende Fachkrafte und die erforderlichen

4. Maintenance and wear

In the context of (vehicle) maintenance, the contact
areas of the coupling point and the locking pins are
to be greased.

It has to be verified that in the locked position, the
locking pins can only be pressed inward about 3 mm
up to 5 mm.

In case of exceeding the abrasion limits (see
appendix 1) or damages, the mounting frame must
be replaced. If the vehicle holder itself does not
dispose of specialists or has access to the required
technical arrangements, the exchange of parts must

technischen Einrichtungen verfliigt, durch eine be carried out in a specialized service centre.
Fachwerkstatt vornehmen zu lassen.
Anlage 1/ appendix 1 VerschleiBmaRe / wear rates 1
VerschleiBteil Bezeichnung Nennmal’ VerschleilBmald
wear part description nominal dimension [mm] | wear dimension [mMm]
Bohrung Bohrungsdurchmesser @ 38.5 @ 39.2
hole hole diameter ’ ’
Kuppelbolzen balliger Bolzendurchmesser @ 38 @373
coupling pin cambered pin diameter ’
Kuppelbolzen zylindrischer Bolzendurchmesser @ 30.2 @ 295
coupling pin cylindrical pin diameter ’ ’
Verriegelungsbolzen Bolzendurchmesser 3 25 243
locking pins pin diameter ’
Verschleilplatten Dicke der Platte 8.5 5.5
wear shoes plate thickness ’ ’
Adapterplatte Breite der Adapterplatte W
adapter plate adapter plate width W 390 389,3
Adapterplatte Schienendicke 313 30.6
adapter plate rail thickness ’ ’
Adapterplatte - Zugmaul | Spiel am Zugmaul } 0.5
adapter plate — coupling head play on coupling head ’
Anlage 2 / appendix 2 Montageskizzen / mounting drawings 2
_ : Ausfihrung A / version A
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‘24

23]
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Stlickliste / list of parts

.20 POS. | STK. BENENNUNG
1 1 |Zugmaul CH-1'W 390
. 2 Kuppelbolzen A1 + MH
|32 3 Zunge
4 Klinke
: 5 Betatigungsgrift
9 & Auslosehebel
7 Deckel
8 Anzeigeeinheit A1VATL grin
.5 ] Drehieder
10 Druckfeder Zunge
11 Druckfeder Klinke
9 12 SK-Schraube Méx12

Sicherungsring A6
Sicherungsring A10
Distanzscheibe

| Zylinderstift Gx40
Spannstift 6x40
Schuzkappe M10 SW1T
Distanzscheibe 20x32x0.5
Distanzscheibe

Bolzen W320

Druckfeder D24x65 S=1.6
Zylinderstift 1020
Betatigungsplatte

Deckel

SK-Schraube MEx16
Zugfeder
Fernbedignhebel A10VAT1 F1
[V erschleiBplatte

O-Ring 20x2.5
Federvorstecker
Druckstlck M8 d4 L18
Kerbnagel 3x6
Fabrikschild Typ 300329

(27 18

(28 21
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‘a8’ Ausfihrung B / version B
Stlickliste / list of parts
POS. | STK. BENENNUNG
1 1 [Zugmaul CH-1 W330
2 1 |Kuppelbolzen A11 + MH
32 1 [Zunge
4 1 [Klinke
5 1 |Betatigungsgriff
6 1 |Ausldsehebel
7 1 [Deckel
8 1 |Anzeigeeinheit A10/A11 gran
L & 1 |Drehfeder
5 10 1 Druckieder Zunge
. 1 1 Druckfeder Klinke
5 12 3 [SK-Schraube MBx12
13 1 Sicherungsting A6
14 1 |Sicherungsting A10
15 1 Distanzscheibe 16x26x1
16 1 [Zylinderstitt 6x40
17 1 [Spannstift 6x40
18 1 Schulzkappe M10 SW17
19 1 [Distanzscheibe 20x32x0.5
20 2 |Distanzscheibe
21 2 |Bolren W390
22 2 |Druckieder D24x65 5=1.6
23 2 [Zylinderstift 10x30
24 1 Betatigungshebel mit Klinke
25 1 |Deckel
26 8 |SK-Schraube MEx16
27 1 [Zugieder
28 1 Fernbedienhebsl ATOVAT1 F2
29 2 |VerschleiPplatte
a0 2 |O-Ring 20x2.5
29 10 31 | 2 |Fedevorstecker
35 36 - 32 1 |Drucksttck M8 d4 L18
g 33 1 [Zylinderstift 8x20 geh.
34 1 |Verriegelungsklinke
a5 2 |Kegelnip. HI M10x1
26 2 |Schutzkappe Schmisrni.
a7 1 Druckieder
a8 2 |Kerbnagel 3x6
a9 1 [Fabrikschild Typ 390328
1

Spannstift 310

Notizen / notes

Kontaktadresse / Contact Tel.: +43 (0)7682/6346-0

Scharmuiiller Gesellschaft m.b.H & Co KG Fax: +43 (0)7682/6346-50

Doppelmiihle 14 Mail: office@scharmueller.at

A 4892 Fornach Web: www.scharmueller.at
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